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Verpackungsmas chine 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Verpackungsmaschine, auf 
der eine in einer Ebene schrittweise weitergeforderte Unter- 
folie auf einer Forrastation zu napfartigen Behaltern tiefge- 
zogen wird, wonach die noch in der Folienbahn befindlichen 
Behalter gefull± und mit einer anschlieBend an den riinfiill- 
bereich zugeftihrten Deckfolie, in die durch eine zweite, obere 
Farms tation napfartige Behalter gezogen sind, die auf die 
in der Unterfolie gezogenen Behalter passen, aber entgegenge- 
eetzt vertieft sind, in einer Verschlieii ^station, die gege- 
benenfalls auch mit einer Evakuier- und/oder Begasungseinrichtung 
versehen ist, verschlossen, und zwar verscheiUt oder versiegelt 
verden # 
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Bei einer bekannten Verpackungsmas chine dieser Art (DT-OS 
1 921 787) sind Fiihrungsrollen vorgesehen, die zwiachen die 
einzelnen napfarti^en Behalter, von denen mehrere nebenein- 
ander in der jeweiligen Folie gezogen sind, eingreifen, urn 
die Oberf olie gegeniiber der Unterfolie und damit die oberen 
Behalter gegeniiber den unteren Behaltern auszurichten. Es 
hat sich jedoch gezeigt, daB es nicht immer auszuschlieBen 1st, 
dafl die oberen Behalter gegeniiber den unteren Behaltern ver- 
setzt in die Verschlieiis tation gelangen, was zu Schwierigkeiten 
beim Verbinden der Ober- und Unterfolie fiihren kann. 

Aufgabe der Erfinduhg ist es t ein gleichmaBiges Einziehen 
beider Folien mit ihren Behaltern in" die Verschlieflstation 
zu gewahrleist en, 

>*ie Erfindung besteht darin, daB vor der Verschlieflstation 
eine Vorschweitt-Einrichtung vorgesehen ist, die die ilberein- 
andergelegten und mit gezogenen Behaltern versehenen Folien- 
bahnen nur langs elnes Teils der zuin Verschlietten der Behalter 
erforderlichen Verbihdungsnaht zu verschlieflen gestattet. 
Durch diese Vorschweifl-i^inrichtung werden die Ober- und Unter- 
folie zwiachen den napfartigen Behaltern zumindest an Teilen 
der llblichen Verbindungsnaht raiteinander verbunden, so daB sie 
sich nicht mehr gegeneinander verschieben kdnnen und dadurch 
zwangsweise exakt iibereinanderliegend in die Verschlieflstation 
eingefiihrt werden, Durch die vorliegende Erfindung soil also 
im wesentlichen erreicht werden, daii vor dem Eintritt jeweils 
zweier einander gegeniiberliegender napfartiger Behalter der 
Unter- und Oberfolie die Folien aneinander geheftet werden, 
so daii sie sich nicht gegeneinander verschieben konnen. Es 
koramt also nur auf ein Anheften von Ober- und Unterfolie an, 
das eine gegenseitige Verschiebung verhindert. 

Gemafl einer bevorzugten Ausgestaltung d^r Erfindung ist durch 
die VorschweiiJ-Einrichtung eine Schweiflnaht quer zur Langs- 
richtung der Folienbahn zwischen auf einanderf olgenden Behaltern 
»-) in die Verschlieflstation 
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ausfiihrbar. Hierdurch 1st mil bicherheit jedo Verschiebung 
in Lanpsrichttmg auf der gesamten Breite der Fol i enbahnen 
verhindert, Lino Verscliiebung in Querrichtung HUM sich hier- 
durcli auch vermeiden^so daB Fiihrungsrollen nicht mehr benotigt 
werden. 

Kine bevorzugte Ausfiihmngsforin der Erfindung bosteht darin, 
daiJ die VorschweiB-Einrichtung eine quer zur Langsrichtung 
der Folienbahn angeordnete heb- und senkbare, beheizbare 
SchifMie aufweist, mit der die Oberfolie gegen die Unterfolie 
andriickbar ist. Da es nur darauf ankommt, die Oberfolie an 
der Unterfolie anzuheften, 1st es nicht erforderlich, die 
Unterfolie, die in einer Transportvorrichtung eingespannt ist, 
noch in besonderer Weise abzustlitzen, urn eine sichere Ver- 
schweiliung zu erhalten. Venn sich jedoch oline Unterstiitzung 
der Unterfolie keine ausreichenden Heftstellen erzielen lassen, 
so kann in weiterer Ausgestaltung der Krfindung die heb- und 
senkbare Schiene oberhalb der Oberfolie mit einer entspre- 
chenden heb- und senkbaren Schiene unterhalb der Unterfolie 
zus ammenwlrken • 

Wcitere Einzelheiten ergeben sich aus der folgenden Beispiels- 
beschreibuxig anhand der Zeichnung, deren einzige Figur einen 
Langsachnitt durch eine erf indungsgeraaiie Verpackungsmaschine 
in schematischer Darstellung zeigt« 

Eine bandf Smiige Unterfolie 1 ist von einer auf einer Welle 2 
drehbar gelagerten Folienrolle 3 abziehbar. Die Unterfolie 1 
lauft tiber eine Umlenkrolle k in eine Forms tation der Ver- 
packungsmaschine, die aus einer Forrakammer 5 und eiriem Deckel 6 
mit einer Heizvorrichtung 7 besteht* Die Forrakammer 5 ist rait 
ausgezogenen Linien in der oberen Stellung gezeigt, in welcher 
die Unterfolie gezogen wird. Das Bezugszeichen 8 bezeichnet 
eine in die Formkamraer an deren Boden einmttndende Vakuumleitung. 
In Richtung der Breite des Folienbandes gesehen, sind mehrere, 
liblicherweise drei Formkamraern angeordnet , wodurch entsprechend 
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viele napfartige Behalter 9 in die Unterfolie gezogen werden 
konnen, deren Tiefe entsprechend der Tiefe der Form ausgebil- 
det 1st und der halben HiShe des zu verpackenden Gutes 10 
entspricht. 

Unmittelbar an die Formkammer 5 schlieflt sich ein Tisch.11 an, 
auf den Stege 12 aufgelegt sind, welche die Unterfolie 1 zwi- 
schen den napfartigen Behaltern an den verbleibenden flachen 
Randern absttitzen. 

Am Ende des Tisches 11, iiber den die Unterfolie durch eine 
nicht'dargest elite Fbrdereinrichtung gezogen wird, befindet 
sich eine Verschliefls tation , die eine Schweifikammer 13 mit 
einera Kamraerdeckel Vk urafaCt, der einen Zylinder 15 aufweist, 
in welchem ein Kolben 16 gefiihrt 1st. Uieser Kolben 16 verschiebt 
inner halb der Schweiflkammer einen auf- und abbewegbaren Schweifl- 
rahmen 17. Mit 18 und 19 sind Anschlufls tutzen fur Vakuumlei- 
tungen bezel chnet, von denen der Anschlufls tutzen 18 an die 
Schweiflkammer 13 und der Anschlufls tutzen 19 an den Kamraer- 
deckel 14 angeschlossen sind. Mit 20 1st eine absperrbare Lei- 
tung bezeichnet, die den Zylinder 15 oberhalb des Kolbens mit 
der Umgebungsluft oder mit einer Druckluf tquelle verbindet. 

Oberhalb der Schweiflkammer 13 ist auf einer Welle 21 eine 
weitere Folienrolle 23 drehbar gelagert, von der eine Oberfolie 
23 abziehbar ist. Die Oberfolie 23 1st iiber Umlenkrollen Zk 
und 25 zu einer oberen Formstation gef iihrt , die eine Form- 
kammer 26 und einen Deckel 27 urafaflt, der die Oberfolie 23 
an der Formkammer 26 in ihrer mit ausgezogenen Linien darge- 
stellten Arbeitss tellung verspannt . Mit 28 ist eine Heizvor- 
richtung fiir die Formkammer und mit 29 eine in die Formkammer 
einmiindende Vakummleitung bezeichnet. Die Formkammer 26 ist 
im wesentlichen entsprechend der Formkammer 5 ausgebildet, 
so dafl die durch die obere Formstation gezogenen napfartigen 
Behalter auf die in der Unterfolie gezogenen Behalter passen, 
aber entgegengesetzt vertieft sind. 

- 5 - . 
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Die obere Forras tat ion ist gegenuber der unteren Formstation 
in Langsrichtung der Foliehbahn versetzt und auBerdem schrag 
zur Ebene der unteren Folienbahn angeordnet, so daB das Pack- 
gut 10 bequem in die nach oben offerien napfartigen Behalter 9 
der unteren Folienbahn eingelegt werden kann„ 

Vor der VerschlieBs tation 1st eine VorschweiB-Einrichtung 30 
vorgesehen, die eine quer zur Bewegungsrichtung der Folienbahn, 
die schrittweise bewegt wird f verlaufende Schiene 31 aufweist, 
die durch einen vorzugsweise pneumatisch betatigbaren Zylinder 
32 heb- und senkbar ist* Mit Hilfe dieser Vorschweifl-Einrichtung 
30 wird die Oberfolie 23 zwischen zwei aufeinanderfolgenden 
napfartigen Behaltern 33 gegen die Unterfolie 1 gedruckt und 
zumindest teilweise verschweiBt, so daB eine Heftverbindung 
zwischen der Unter- und Oberfolie eintritt, wordurch beide 
Folien gegeneinander fixiert sind und deshalb phne gegenseitige 
Versetzung gleichmaBig in die VerschlieBstation eingezogen 
werden. Sollte die SchweiBverbindung zwischen der Ober- und 
Unterfolie nicht ausreichend sein, well die Unterfolie zu- 
mindest teilweise ausweichen kann, so kann eine der beheizbaren 
Schiene 31 gegeniiberliegende, vorzugsweise ebenf alls heb- und 
senkbare Schiene vorgesehen sein, die wahrend des SchweiBvor- 
ganges die Unterfolie 1 unterstutzt, Nachdem die beiden Folien 
durch die Vors chweifl-Einri chtung 30 aneinander geheftet sind, 
gelangen sie durch eine schrittweise Weiterbewegung der nicht- 
dargestellten Fordereinrichtung in die SchweiBkarnmer der Ver- 
schlieBstation, wo die zur dichten Verbindung der tibereinander- 
liegenden napfartigen Behalter erf orderliche SchweiB- oder 
Siegelnaht hergestellt wird, nachdem vorher die Behalter eva- 
kuiert und/oder begast worden sind. 

Die aus der SchweiBkarnmer austretenden fertigen Packungen 34 
gelangen auf einen Tisch 35 zu einer durch zwei Pfeile sche- 
matisch angedeuteten Schneidvorrichtung 36, durch die die 
einzelnen Packungen voneinander getrennt werden. 
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1 o jVerpackungsraaschine , auf der eine in einer Ebene schrittweise 
*-^weitergeforderte Unterfolie auf einer Forrastation zu napfarti- 
gen Behaltern tiefgezogen wird , wonach die noch in der Folien- 
bahn befindlichen Behalter gefiillt und rait einer anschlieflend 
an den Einfttllbereich zugefuhrten Oberf olie , in die durch eine 
zweite, obere Formstation napfartige Behalter gezogen sind, 
die auf die in der Unterfolie gezogenen Behalter passen, 
aber entgegengesetzt vertieft sind, in einer Verschlieflstat ion ,• 
die gegebenenfalls auch rait einer Jfivakuier- und/oder Begasungs- 
einrichtung versehen 1st, vers chlossen und zwar verschweifit 
oder yersiegelt werden, dadurch gekennzeichnet, da/J vor der 
VerschlieBstation (13 bis 20.) eine Vors chwe iB-Einr i cht ung (30) 
vorgesehen ist f die die iib ereinander ge legt en und mit gezogenen 
Behaltern (9,33) versehenen Folienbahnen (1,23) nur langs eines 
Teiles der zum VerschlieBen der Behalter (9,33) erforderlichen 
Verbindungsnaht zu vers chlieBen gestattet. 

2o Verpackungsmas chine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB durch die Vors chweitf-Einrichtung (30) eine SchweiBnaht 
quer zur Langsrichtung der Folienbahn (23) zwischen aufein- 
anderfolgenden Behaltern (33) ausfuhrbar isto 

3o Verpackungsmas chine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 

dafl die VorschweiB-Einrichtung (30) eine quer zur Langsrichtung 
der Folienbahn angeordnete heb- und senkbare, beheizbare Schie- 
ne (31) aufweist, rait der die Oberf olie (23) gegen die Unter- 
folie (1) andriickbar ist. 

4 o Verpackungsmas chine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dali die heb- und senkbare Schiene (31) oberhalb der Oberf olie 
(23) mit einer entsprechenden heb- und senkbaren Schiene unter- 
halb der Unterfolie (l) zusammenwirkt • 
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